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Êîìïàíèÿ Êóðãàíõèììàø – îäíî èç âåäóùèõ ðîññèé-
ñêèõ ïðåäïðèÿòèé ïî ïðîåêòèðîâàíèþ è ïðîèçâîäñòâó 
êîìïðåññîðíîãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ íåôòåãàçîäîáûâàþ-
ùåé, íåôåòåãàçîïåðåðàáàòûâàþùåé, ýíåðãåòè÷åñêîé è 
äðóãèõ îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè.

Êóðãàíõèììàø ÿâëÿåòñÿ îôèöèàëüíûì ñåðòèôèöèðî-
âàííûì äèñòðèáüþòîðîì è ïýêèäæåðîì êîìïàíèè Ariel 
Corporation, êðóïíåéøåãî ïðîèçâîäèòåëÿ ïîðøíåâûõ 
êîìïðåññîðîâ â ìèðå.
 
Êîìïðåññîðû ïðîèçâîäÿòñÿ ïîä ëþáûå çàäàííûå 
óñëîâèÿ çàêàç÷èêà èç ñåðèéíî âûïóñêàåìûõ êîìïîíåí-
òîâ.

- ïðîìûøëåííûé ñáîð (ñæàòèå) ïðèðîäíîãî è ïîïóò-
íîãî ãàçà;

- îïðåññîâêà òðóáîïðîâîäîâ;

Ïðîèçâîäñòâåííûå ìîùíîñòè ñáîðî÷íîé 
ïëîùàäêè ÌÊÑ.

Ñòàòóñ ïýêèäæåðà ïîçâîëÿåò íàì áåç îãðàíè÷åíèÿ 
ïîñòàâëÿòü êîìïðåññîðû Ariel, à òàêæå îñóùåñòâëÿòü 
ïîñëåïðîäàæíóþ ïîääåðæêó, ò.å. ïîñòàâëÿòü çàï÷àñòè è 
çàíèìàòüñÿ ñåðâèñíûì îáñëóæèâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ.

Ìû ïîìîæåì ïîäîáðàòü íàèáîëåå ïîäõîäÿùåå îáîðóäî-
âàíèå è èçãîòîâèì êîìïðåññîðíóþ óñòàíîâêó äëÿ  
çàäàííûõ  óñëîâèé.

Ìû îáåñïå÷èâàåì:
- ïðîåêòèðîâàíèå è èçãîòîâëåíèå îáîðóäîâàíèÿ;

ÏÀÎ "Ëóêîéë", ÎÀÎ "ÐÈÒÝÊ", ÏÀÎ "Ãàçïðîì íåôòü", 
ÏÀÎ "ÍÊ "Ðîñíåôòü", ÏÀÎ "ÍÎÂÀÒÝÊ, ÎÀÎ "Ñóðãóòíåô-
òåãàç", "ÏÀÎ "Ãàçïðîì" è äð.

- øåô-ìîíòàæíûå è ïóñêîíàëàäî÷íûå ðàáîòû;

- ïåðåðàáîòêà ãàçà è íåôòåõèìèÿ;

îáîðóäîâàíèÿ;

Íàøè èíæåíåðû -êîíñòðóêòîðû ðàçðàáàòûâàþò 
êîìïðåññîðíûå óñòàíîâêè â ïîëíîì ñîîòâåòñòâèè ñî 
âñåìè íîðìàìè, ïðàâèëàìè è ñòàíäàðòàìè ÐÔ.
Ïåðå÷åíü êîìïëåêòóþùèõ ñîãëàñîâûâàåòñÿ ñ Çàêàç-
÷èêîì íà ýòàïå ïðîåêòèðîâàíèÿ.

Ñòàíäàðòíûå ñôåðû ïðèìåíåíèÿ:
- óòèëèçàöèÿ ïîïóòíîãî íåôòÿíîãî ãàçà;

Ñáîðî÷íûé öåõ êîìïðåññîðíûõ ñòàíöèé îáîðóäîâàí 
ñòåíäàìè ðåíòãåíîãðàôèè è ãèäðîèñïûòàíèé, ÷àñòîò-
íûìè ïðåîáðàçîâàòåëÿìè äëÿ èñïûòàíèé êîìïðåñ-
ñîðíûõ ñòàíöèé ñ ýëåêòðîäâèãàòåëÿìè. Îðãàíèçîâàíà 
ñèñòåìà ñíàáæåíèÿ ïðèðîäíûì ãàçîì äëÿ èñïûòàíèé 
êîìïðåññîðíûõ ñòàíöèé ñ ãàçîïîðøíåâûìè äâèãàòå-
ëÿìè.

- ãàçëèôò.

Íàøè ñåðâèñíûå èíæåíåðû ïîñòîÿííî ïîâûøàþò 
êâàëèôèêàöèþ, ïðîõîäÿò îáó÷åíèå íà çàâîäàõ-
èçãîòîâèòåëÿõ îñíîâíîãî îáîðóäîâàíèÿ êîìïðåññîðíûõ 
ñòàíöèé.

- ìîäåðíèçàöèþ è ðåìîíò òåõíîëîãè÷åñêîãî

- îáó÷åíèå ïåðñîíàëà.

Ñðåäè ïîñòîÿííûõ çàêàç÷èêîâ îáîðóäîâàíèÿ:

Ïðîèçâîäñòâî ìîäóëüíûõ êîìïðåññîðíûõ ñòàíöèé çàíè-
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ìàåò 6 000 ì  ïðîèçâîäñòâåííîé ïëîùàäè.

- îòêà÷êà ãàçà èç òðóáîïðîâîäîâ;
- îáðàòíàÿ çàêà÷êà ãàçà â ïëàñò;
- òðóáîïðîâîäíûé òðàíñïîðò ãàçà;

- äîæèì òîïëèâíîãî ãàçà;



Ñòàíöèè èìåþò øóìî- è òåïëîèçîëÿöèþ, âñå 
ñèñòåìû æèçíåîáåñïå÷åíèÿ, ïîæàðîòóøåíèÿ, â 
ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàòèâàìè ÐÔ.

Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè (ÌÊÑ) ïðåäíàçíà-
÷åíû äëÿ êîìïðèìèðîâàíèÿ ðàçëè÷íûõ ãàçîâ: íåôòÿíîé 
ïîïóòíûé ãàç, ôàêåëüíûé ãàç, ñóõîé îòáåíçèíåííûé ãàç, 
àòìîñôåðíûé âîçäóõ, àçîò, âîäîðîä è äð.

Â ñîñòàâ ãàçîâûõ ÌÊÑ âõîäèò ñèñòåìà êîíòðîëÿ çàãàçî-
âàííîñòè è ñèñòåìà ïðèíóäèòåëüíîé âåíòèëÿöèè. 
Îáîðóäîâàíèå, ïîñòàâëÿåìîå íå âî âçðûâîçàùè-
ùåííîì èñïîëíåíèè (øêàôû óïðàâëåíèÿ è äð.), 
ìîíòèðóåòñÿ â ïðåäóñìîòðåííîì  âçðûâîáåçîïàñíîì 
îòñåêå.

Êîíñòðóêöèÿ, ðàçìåðû è îñíàùåííîñòü ñòàíöèè îáåñ-
ïå÷èâàþò óäîáñòâî ìîíòàæà è ðåìîíòà â ëþáîå âðåìÿ 
ãîäà. ÌÊÑ ïîñòàâëÿþòñÿ ñ ñèñòåìàìè æèçíåîáåñïå-
÷åíèÿ, âêëþ÷àþùèìè â ñåáÿ ñèñòåìó îñâåùåíèÿ, 
ïîæàðîòóøåíèÿ, ãàçîàíàëèçàöèè, îòîïëåíèÿ, âåíòè-
ëÿöèè.

Â çàâèñèìîñòè îò ðàçìåðà è êîìïîíîâêè îñíîâíîãî 
òåõíîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ, êîìïðåññîðíûå 
ñòàíöèè ìîãóò áûòü èçãîòîâëåíû â âèäå áëîê-
áîêñà, ëèáî ðàçìåùåíû â áûñòðîâîçâîäèìîì 
àíãàðíîì óêðûòèè. Ñòàíöèè ïðèãîäíû äëÿ òðàíñ-
ïîðòèðîâêè ðàçëè÷íûìè âèäàìè òðàíñïîðòà íà 
ëþáûå ðàññòîÿíèÿ.

Äëÿ ïîäãîòîâêè ãàçà ÌÊÑ êîìïëåêòóåòñÿ ñëåäóþùèì 
äîïîëíèòåëüíûì îáîðóäîâàíèåì: ñåïàðàòîðàìè ãàçà, 
âåíòèëÿöèîííûìè êàìåðàìè, ôèëüòðàöèîííûì îáîðó-
äîâàíèåì, åìêîñòÿìè äëÿ ñáîðà êîíäåíñàòà, îñóøèòå-

ëÿìè ñ òî÷êîé ðîñû äî -70 °Ñ, îáîðóäîâàíèåì äëÿ îõëàæ-
äåíèÿ èëè ïîäîãðåâà ãàçà (ÀÂÎ, ÷èëëåðû, êîæóõîòðóá-
÷àòûå è ïëàñòèí÷àòûå òåïëîîáìåííèêè) è äð.

Â êà÷åñòâå ïðèâîäà ìîæåò áûòü ïðèìåíåí  ãàçî-
ïîðøíåâîé äâèãàòåëü  èëè ýëåêòðîäâèãàòåëü.

Âñå ñòàíöèè ðàçðàáàòûâàþòñÿ ïîä èíäèâèäóàëüíûå 
òðåáîâàíèÿ Çàêàç÷èêà è ïîñòîÿííî óñîâåðøåí-
ñòâóþòñÿ è ìîäåðíèçèðóþòñÿ.

Ïîëíàÿ àâòîìàòèçàöèÿ ïðîöåññîâ ÌÊÑ îáåñïå÷è-
âàåò ïðîâåäåíèå ïðåäïóñêîâûõ îïåðàöèé, ïóñê è 
îñòàíîâêó êîìïðåññîðíîãî àãðåãàòà , à òàêæå 
ê î í ò ð î ë ü î ñ í î â í û õ ï à ð à ì å ò ð î â ,  ç à ù è ò ó  î ò  
àâàðèéíûõ ðåæèìîâ ðàáîòû, óïðàâëåíèå ñâåòîâîé è 
çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèåé.

Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè (ÌÊÑ) ïðåä-
ñòàâëÿþò ñîáîé àâòîíîìíûå, ïîëíîñòüþ àâòîìàòè-
çèðîâàííûå ñòàíöèè, äëÿ ýêñïëóàòàöèè ïðè òåìïå-
ðàòóðå îò -60 °Ñ äî +50 °Ñ.

Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè «ïîä êëþ÷»
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- èçìåíåíèåì ÷àñòîòû âðàùåíèÿ ïðèâîäà; 
- èçìåíåíèåì îáúåìà «ìåðòâîãî ïðîñòðàíñòâà»;

- âîçìîæíîñòü ñæàòèÿ ãàçîâ ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì

Ïðèâîä êîìïðåññîðà.

- ýëåêòðîäâèãàòåëü;
- ãàçîïîðøíåâîé äâèãàòåëü (ÃÏÄ).

   ïåðåìåííîãî  è ïîñòîÿííîãî îáúåìà;
- îòêëþ÷åíèåì ïîëîñòåé ñæàòèÿ öèëèíäðîâ;
- áàéïàñèðîâàíèåì;
- ðåãóëèðîâàíèåì äàâëåíèÿ íà âõîäå.

Èíæåíåðíûå èçûñêàíèÿ.

Â êà÷åñòâå ïðèâîäà êîìïðåññîðíîé óñòàíîâêè, ïî 
òðåáîâàíèþ Çàêàç÷èêà, ïðèìåíÿþòñÿ:

Â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ â êà÷åñòâå ïðèâîäà êîìïðåññîðà 
ãàçîïîðøíåâîãî äâèãàòåëÿ, êîìïàíèÿ «Êóðãàíõèììàø» 
ãîòîâà èçãîòîâèòü ñèñòåìó ïîäãîòîâêè òîïëèâíîãî ãàçà, 
êîòîðàÿ îáåñïå÷èò ïàðàìåòðû ãàçà â ñîîòâåòñòâèè ñ 
òðåáîâàíèÿìè èçãîòîâèòåëÿ ÃÏÄ.

Ñïåöèàëèñòàìè êîìïàíèè «Êóðãàíõèììàø» ïðè 
ïðîåêòèðîâàíèè ïðîèçâîäèòñÿ ðàñ÷åò ðàìû àãðåãàòà 
ñ èñïîëüçîâàíèåì ìåòîäà êîíå÷íûõ ýëåìåíòîâ äëÿ 
îïðåäåëåíèÿ æåñòêîñòè è ÷àñòîòû ñîáñòâåííûõ  êîëå-
áàíèé.

Èñïîëíåíèå ïîðøíåâûõ êîìïðåññîðîâ.

- ïðèìåíåíèåì ðåãóëÿòîðîâ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè  

Ïðè ðàçðàáîòêå êîìïðåññîðíûõ óñòàíîâîê (ÊÓ) ïðîèç-
âîäñòâà ÎÎÎ «Êóðãàíõèììàø», îáÿçàòåëüíî ïðîâå-

äåíèå òîðñèîííîãî àíàëèçà  âàëîïðîâîäà àãðåãàòà è 
âèáðîàêóñòè÷åñêîãî àíàëèçà òðóáîïðîâîäíîé 
îáâÿçêè. 

Ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ.
Ïðîìåæóòî÷íîå è êîíöåâîå îõëàæäåíèå ãàçà ìîæåò áûòü 
îñóùåñòâëåíî ñ ïîìîùüþ àïïàðàòà âîçäóøíîãî îõëàæ-
äåíèÿ (ÀÂÎ),  ëèáî ñ ïîìîùüþ êîæóõîòðóá÷àòûõ òåïëî-
îáìåííèêîâ. 

Îòñóòñòâèå ðóáàøåê âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ ïîçâîëÿåò 
óâåëè÷èòü ãàçîâûå êàíàëû, ñíèçèòü ïîòåðè äàâëåíèÿ, 
îáåñïå÷èòü âûñîêîýôôåêòèâíóþ ðàáîòó öèëèíäðîâ, 
óïðîñòèòü èçãîòîâëåíèå è ýêñïëóàòàöèþ êîìïðåññîðîâ.

Ïðåèìóùåñòâà êîìïðåññîðîâ ARIEL:

Âîçäóøíûå è ãàçîâûå ïîðøíåâûå êîìïðåññîðû  ïðîèç-
âîäñòâà Ariel ìîãóò áûòü â èñïîëíåíèè ñî ñìàçêîé èëè 
áåç ñìàçêè öèëèíäðîâ è ñàëüíèêîâ («ñóõèå»). 

- îòñóòñòâèå âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ;

Îñíîâíûå ñïîñîáû ðåãóëèðîâàíèÿ ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòè ÌÊÑ íà áàçå ïîðøíåâûõ êîìïðåñ-
ñîðîâ:

Äëÿ ñîâðåìåííûõ âûñîêîñêîðîñòíûõ öèëèíäðîâ 
êîìïàíèè Ariel íå òðåáóåòñÿ âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ, 
êîòîðîå áûëî íåîáõîäèìî â öèëèíäðàõ ïðåäûäóùèõ 
ïîêîëåíèé.

- óäîáñòâî îáñëóæèâàíèÿ;

- æåñòêàÿ ðàìà;
- âûñîêîïðî÷íûå áîëòîâûå ñîåäèíåíèÿ;
- äîëãîâå÷íûå ïîðøíè.

   ñåðîâîäîðîäà;

Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè
íà áàçå ïîðøíåâûõ êîìïðåññîðîâ
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Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè
íà áàçå ïîðøíåâûõ êîìïðåññîðîâ

Серия JGF
Цилиндры на давление 
до 7800 фунтов на кв.дюйм (538 бар), МДРД

JGF/2
2070 л.с.
1544 кВт

1200 об/мин

JGF/4
4140 л.с.
3087 кВт

1400 об/мин

JGF/6
6210 л.с.
4631 кВт

1400 об/мин
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Äàâëåíèå íàãíåòàíèÿ äî 53,8 ÌÏà
Ìîùíîñòü äî 6 ÌÂò



Ñòàíöèè ðàññ÷èòàíû äëÿ ýêñïëóàòàöèè íà îòêðûòîé 
óëè÷íîé ïëîùàäêå ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé 
ñðåäû îò -60°Ñ äî +45 °Ñ.

- ìóôòà; 

- òåïëîîáìåííîå îáîðóäîâàíèå;

- íåñóùàÿ êîíñòðóêòèâíàÿ ðàìà; 
- ïðèâîä;

Âèíòîâûå ÌÊÑ ïîñòàâëÿþòñÿ â âèäå áëîê-áîêñà, îáîðóäî-
âàííîãî ñèñòåìàìè æèçíåîáåñïå÷åíèÿ – îòîïëåíèåì, ãàçî-
àíàëèçàöèåé, ïîæàðîòóøåíèåì, îñâåùåíèåì è âåíòèëÿ-
öèåé.

Ñîñòàâ êîìïðåññîðíîãî ìîäóëÿ:

- ìàñëÿíàÿ ñèñòåìà; 

- ñèñòåìà îòäåëåíèÿ ìàñëà è îáâÿçêà àãðåãàòà.

- êîìïðåññîðíûé áëîê;

Ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè
íà áàçå âèíòîâûõ êîìïðåññîðíûõ óñòàíîâîê
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Âàæíûì ïðåèìóùåñòâîì ÿâëÿåòñÿ îïûò ðàáîòû ÎÎÎ «Êóð-

ãàíõèììàø» ñ âëàæíûìè, òÿæåëûìè ãàçàìè è ãàçàìè ñ 

âûñîêèì ñîäåðæàíèåì Í S (ñåðîâîäîðîäà), à òàêæå îïûò 2

ïðèìåíåíèÿ ìîäóëüíûõ êîìïðåññîðíûõ ñòàíöèé íà áàçå 

ìàñëîçàïîëíåííûõ êîìïðåññîðíûõ óñòàíîâîê â òÿæåëûõ 

êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ. 

- ïëàâíîå ðåãóëèðîâàíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè â  

Îñíîâíûå îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ âèíòîâûõ

- ñæàòèå âîçäóõà äëÿ áóðîâîé, æåëåçíîäîðîæíîé è

Îòëè÷èòåëüíûå îñîáåííîñòè âèíòîâûõ áëîêîâ:

- óñòàíîâêè òîïëèâíîãî ãàçà äëÿ ãàçîâûõ òóðáèí;

- íèçêèå íàãðóçêè, èñïûòûâàåìûå ïîäøèïíèêàìè;

- íåôòåõèìè÷åñêàÿ ïðîìûøëåííîñòü;

äðóãèõ îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè.

   øèðîêîì äèàïàçîíå;

- íèçêèé óðîâåíü âèáðàöèé.

- âûñîêîïðî÷íûé ìàòåðèàë óïëîòíåíèé çâåçäíûõ    ðîòîðîâ;

êîìïðåññîðîâ:

- óòèëèçàöèÿ ïîïóòíîãî íåôòÿíîãî ãàçà;

Êîìïàíèÿ ïðåäîñòàâëÿåò âîçìîæíîñòü îáó÷åíèÿ íà çàâîäå-

èçãîòîâèòåëå ÌÊÑ .

Ïðè ïîñòàâêå îáîðóäîâàíèÿ îáÿçàòåëüíî ïðîâîäèòñÿ 

îáó÷åíèå ïåðñîíàëà íà ïëîùàäêå. 

Âèíòîâûå ãàçîâûå áëîêè

• äèàïàçîí åäèíè÷íîé ìîùíîñòè âèíòîâûõ ãàçîâûõ áëîêîâ îò 15 êÂò äî 1,5 ÌÂò;
2 2• äèàïàçîí äàâëåíèé íàãíåòàíèÿ îò 3 êãñ/ñì  äî 34 êãñ/ñì ;

• ñæàòèå ðàçëè÷íûõ âçðûâîîïàñíûõ ãàçîâ;
• âîçìîæíîñòü ðåãóëèðîâàíèÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.
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Ñåðâèñ

Ñåðâèñíûé öåíòð êîìïàíèè «Êóðãàíõèììàø» ïðåäëà-
ãàåò òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó, îáñëóæèâàíèå è ðåìîíò 
îáîðóäîâàíèÿ, êàê íåïîñðåäñòâåííî êîìïðåññîðîâ, òàê 
è ñèñòåì óïðàâëåíèÿ è àâòîìàòèêè, àïïàðàòîâ âîçäóø-
íîãî îõëàæäåíèÿ, ãàçîïîðøíåâûõ äâèãàòåëåé, âñïîìî-
ãàòåëüíûõ óñòðîéñòâ.

Äëÿ ïðîâåäåíèÿ ðàáîò ïî ñåðâèñíîìó îáñëóæèâàíèþ è 
ðåìîíòó êîìïðåññîðíîãî îáîðóäîâàíèÿ, ìû ïîñòàâ-
ëÿåì çàïàñíûå ÷àñòè ñ ñîáñòâåííîãî ñêëàäà. 
Ìû ãîòîâû âçÿòü íà ñåáÿ âñå Âàøè ïðîáëåìû, 
ñâÿçàííûå ñ áåçàâàðèéíîé ðàáîòîé îáîðóäîâàíèÿ.

Ñâîåâðåìåííîå è êà÷åñòâåííîå îáñëóæèâàíèå ïîçâîëÿåò 
ñíèçèòü ðèñêè âîçíèêíîâåíèÿ àâàðèéíûõ ñèòóàöèé è êàê 
ñëåäñòâèå, äîðîãîñòîÿùåãî ïðîñòîÿ îáîðóäîâàíèÿ. Ñïåöèà-
ëèñòû ñåðâèñíîãî öåíòðà, ïðîøåäøèå îáó÷åíèå ó ïðîèçâî-
äèòåëÿ îáîðóäîâàíèÿ, ñîâìåñòíî ñ çàêàç÷èêîì ðàçðàáàòû-

âàþò ðåãëàìåíòû è ïëàíû ðàáîò ñ ó÷åòîì îñîáåííîñòåé 
ýêñïëóàòàöèè. 
Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ àâàðèéíûõ ñèòóàöèé, 
ñåðâèñíûå èíæåíåðû êîìïàíèè îïåðàòèâíî âûåç-
æàþò íà ìåñòî ñ öåëüþ ëîêàëèçàöèè, äèàãíîñòèêè è 
êà÷åñòâåííîãî ðåìîíòà óñòàíîâêè.

* Ñèñòåìà ìåíåäæìåíòà ÎÎÎ «Êóðãàíõèììàø» ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ISO 9001:2008 è ÑÒÎ Ãàçïðîì 9001-2012.
   Ïðåäïðèÿòèå èìååò ñåðòèôèêàò ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ÒÐ ÒÑ íà ìîäóëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè.

Àâòîìîáèëüíûå ãàçîíàïîëíèòåëüíûå êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè

Ëèíèÿ ïðîäóêöèè ÀÃÍÊÑ ÊÕÌ – ýòî ìîäóëüíûå 
êîìïðåññîðíûå ñòàíöèè (ÌÊÑ) â áëî÷íîì èñïîëíåíèè, 
êîòîðûå ñîäåðæàò àáñîëþòíî âñå íåîáõîäèìûå êîìïî-
íåíòû äëÿ ôóíêöèîíèðîâàíèÿ àâòîìîáèëüíîé ãàçîíà-

ïîëíèòåëüíîé êîìïðåññîðíîé ñòàíöèè (áëîê âõîäíûõ 
êðàíîâ, áëîê ïîäãîòîâêè ãàçà, êîìïðåññîðíûé àãðåãàò, 
àäñîðáöèîííûé îñóøèòåëü ãàçà, ïàíåëü ïðèîðèòåòà 
äëÿ ðåàëèçàöèè ñèñòåìû "áûñòðîé çàïðàâêè", çàïðà-
âî÷íûå êîëîíêè).

Àâòîìîáèëüíûå ãàçîíàïîëíèòåëüíûå êîìïðåññîðíûå 
ñòàíöèè (ÀÃÍÊÑ) íà ñåãîäíÿ ÿâëÿþòñÿ åäèíñòâåííîé 
ðåàëüíîé àëüòåðíàòèâîé àâòîìîáèëüíûì çàïðàâêàì íà 
æèäêèõ âèäàõ òîïëèâà. Ïî âñåìó ìèðó èõ óæå óñòàíîâ-
ëåíî íåñêîëüêî òûñÿ÷ (â òîì ÷èñëå îêîëî äâóõñîò 
ÀÃÍÊÑ â Ðîññèè).

Êîìïàíèÿ Êóðãàíõèììàø, îáëàäàÿ îãðîìíûì îïûòîì â 
ïðîåêòèðîâàíèè è èçãîòîâëåíèè íåñòàíäàðòíûõ 
ïðîåêòîâ ÌÊÑ, ìîæåò ñêîíôèãóðèðîâàòü ìîäåëü 
ÀÃÍÊÑ, ïîçâîëÿþùóþ ðåàëèçîâàòü ëþáûå Âàøè 
ïîòðåáíîñòè â êîìïðèìèðîâàííîì ïðèðîäíîì ãàçå.



Òåë./ôàêñ: +7 (3522) 47-75-94, 47-75-92

Òåë.: +7 (3522) 25-58-33 (ïðèåìíàÿ ãåíåðàëüíîãî äèðåêòîðà)

Äåïàðòàìåíò ïðîåêòîâ ïî ÑÍÃ è çàðóáåæüþ (ã. Êóðãàí)

ÎÎÎ «Êóðãàíõèììàø»

e-mail: office@khm.zaural.ru

Ðåàëèçàöèÿ ïðîäóêöèè íà òåððèòîðèè ÐÔ:

Òåë./ôàêñ: +7 (495) 651-67-20

640007, ÐÔ, ã. Êóðãàí, óë. Õèììàøåâñêàÿ, 16

ÎÎÎ «Òîðãîâûé Äîì «Êóðãàíõèììàø»

e-mail: zakaz@td-khm.ru

Ðåàëèçàöèÿ ïðîäóêöèè íà ýêñïîðò:

e-mail: export@khm.zaural.ru è zakaz@khm-msk.ru
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